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использования тяжелой горелки, робот может достигать 

дальних точек сварки в крупногабаритных кондукторах или 

заготовках. MOTOMAN MA2010 был специально разработан

для сварки изделий из тонкого металла, используя водяное 

охлаждение сварочной горелки. С расширенным диаметром в 

запястье (диаметр 50 мм), этот робот обеспечивает удобное 

расположение шланг пакета,  тем самым отсутствуют 

интерференции и помехи, что увеличивает срок его службы. 

Благодаря обтекаемой конструкции, MOTOMAN MA2010 

занимает малую площадь установки, что позволяет работать 

нескольким манипуляторам одновременно  в узком 

пространстве. Кроме того с быстрыми и последовательными 

движениями и высокой повторяемостью обеспечивается 

высокопроизводительность процессов.

  

Ключевые преимущества

• Наибольшая рабочая зона в своем классе: 2010 мм 

• Высокая грузоподъемность: 10 кг 

    - Установка сварочных горелок с водяным охлаждением 

    - Сварка тонких деталей 

• Полое запястье робота: 

    - Диаметр 50 мм 

    - Минимум помех

 

•

 

Оптимизированный дизайн

•

 

Высокая производительность

MOTOMAN MA2010
Электродуговая сварка с серией MA

С рабочей зоной 2010 мм, 6-осевой высокоскоростной 

робот MOTOMAN MA2010  обеспечивает наибольшую 

досягаемость в своем классе и имеет большую 

грузоподъемностью - 10 кг. Несмотря на возможность 
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Спецификация MA2010  

Оси

Макс. 

диапазон движения
[ º ]

Макс. 

скорость
[ º/сек.]

Допустимое 

движение
[ Н··м]

Допустимый 

момент инерции

 

[ кг · м 2 ]

Управляемые оси 6

Макс. грузоподъемность [ кг] 10

S ±180 197 – – Точность позиционирования [ мм] ±0.08

L +155/–105 190 – – Макс. рабочий диапазон [ мм] 2010

U +220/–170 210 – – Температура [ ºC] 0 to +45

R ±150 410 22 0.65 Влажность [%] 20 – 80

B
A00:  +90/–135
A10:  +135/–90

410 22 0.65 Вес [кг] 280

T ±210 610 9.8 0.17 Энергопотребление [кВа] 2.0

MOTOMAN MA2010

Опция размещения: Пол, стена, потолок 
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Кабельный разъем 

под пользовательский интерфейс

Медиа разъем
9
5

8
5

R2010917

70168

10
0

15

45

2
6

13

13
0

7
0

165180°

180°

R
56

1

18
0

4 x M6, глубина 14

4 x M6, глубина 12

2 x M6, глубина 12 

0

15
5
°

86°

170°

10
5°

2
0
100

5
61

1284

199

2365

3
6

4
9

8
4

5
5
9

568

17
1
0

12
8
4

850

150 1082 100

2
8
1

114

14
8

8

2
2
0
°

7
9
2

5
0

5
7

6
0

2
0

0

12
8
7

10
0

Рабочий диапазон

Точка "P"
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Вид Б

Вид А

Вид В

Вид Г

Внимание: 

настенное 

размещение

+/- 30° 

ограничение по оси S

 

Внимание: 

потолочное 

размещение

В зависимости 

от положения оси B

 
 

 


